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WAZNE WSKAZOWKI
dotyczace bezpiecznego uzytkowania maszyny do szycia

Podczas uzytkowania urzgdzenia elektrycznego powinny zawsze zosta¢ zachowane podstawowe $rodki bezpieczenstwa.

Prosze przeczytaé przed uzyciem urzadzenia wszystkie wskazoéwki. OSTRZEZENIE - aby zmniejszyé ryzyko porazenia pradem elektrycznym:

1. Urzadzenie, ktoére jest podtgczone do pradu nie powinno nigdy pozostawac bez dozoru. Wtyczka powinna zosta¢ po uzyciu maszyny lub przed jej czyszczeniem natychmiast
wyciggnigta z gniazdka.

2. Maszyna powinna zosta¢ odtgczona od prgdu podczas wymiany zaréwki.

3. Po zalaniu maszyny wodg natychmiast odtgczy¢ od pradu!

4. Prosimy nie ustawia¢ maszyny na miejscu gdzie grozi jej upadek lub moze by¢ zalana wodg badz inng ciecza.

OSTRZEZENIE - aby zmniejszy¢ ryzyko oparzenia, pozaru, porazenia pradem i zranienia:
1

2.
3.

>
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Nie dopusci¢, aby urzadzenie byto uzywane jako zabawka. Szczegdlna ostroznos¢ jest konieczna, jesli maszyna jest uzytkowana w poblizu dzieci.

Urzadzenie nalezy stosowa¢ wytgcznie do opisanych w instrukcji celéw. Nalezy uzywacé tylko poleconych przez producenta czgséci wyposazenia, ktére sg umieszczone

w instrukcji.

Nigdy nie pracowa¢ z maszyna, ktéra ma uszkodzony kabel albo wtyczke, gdy nie funkcjonuje prawidtowo, gdy zostata upuszczona lub uszkodzona, albo wpadta do wody.
W takim wypadku nalezy zanie$¢ maszyne do najblizszego sprzedawcy lub do serwisu, w celu jej przejrzenia, naprawy badz regulaciji.

Nigdy nie pracowa¢ z urzadzeniem, ktérego otwory wentylacyjne sg zatkane. Utrzymywac otwory wentylacyjne maszyny do szycia i napedu noznego wolne od skrawkow
materiatow, kurzu i luznych kawatkéw ubran.

Nie pozwoli¢, aby jakiekolwiek przedmioty dostaty sie do jakiegokolwiek otworu, ani nie wsadzac ich tam.

Nie uzywaé maszyny na zewnatrz.

Nie pracowa¢ z maszyng w miejscu, gdzie sg uzywane spraye i tlen.

Nie ciggna¢ za kabel przy wycigganiu wtyczki z gniazdka, lecz trzymac za wtyczke.

Nie wktadac¢ palcéw do ruchomych czesci maszyny. Szczegélna ostroznos¢ jest zalecana w stosunku do okolic igly maszyny do szycia.

. Nie uzywa¢ maszyny bez deski $ciegowej.

. Nie uzywac¢ zagietych lub uszkodzonych igiet.

. Nie przesuwag, nie ciggna¢ za materiat w czasie szycia - grozi uszkodzeniem deski $ciegowe;j lub igty.

. Wytgcz maszyne, przy wymianie igty, albo stopki, gdy nie ma nici dolnej, itd.

. Nalezy zawsze wycigga¢ wtyczke podczas czyszczenia maszyny, oliwienia albo pracach konserwacyjnych.

. Nie uzywa¢ maszyny nigdy na miekkim podtozu, jak t6zko, sofa, gdzie otwory wentylacyjne mogg ulec zatkaniu.

. Maszyne podtgczac tylko do prgdu zmiennego (230-240V) z normalnym uziemieniem. Uzywac tylko certyfikowane dodatki.




Prosimy dotrzymywac nastepujace zalecenia

Zalecenia

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny zapoznac sie z instrukcjg.

Prosimy zwréci¢ zwigkszong uwage na nastepujgce rozdziaty:

- wymiana igly - ptaska strong do tytu

- nawijanie szpulki

- wktadanie szpulki

- regulacja nici

- przed zmiang $ciegu musi by¢ igta w pozycji gérnej
- ni¢ nawlekac¢ do igty z przodu do tytu

Z powodu ewentualnego przestania maszyny do regulacji lub naprawy prosimy o przechowanie opakowania kartonowego oraz styropianowych wktadek od maszyny.

Zaréwka: 15W, 230V
Silnik: typ YC - 190
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CZESCI PODSTAWOWE MASZYNY

Rolkowy podajr)ﬁ nici

Trzpien

Prowadniki Prowadnica nici

Podciggacz nici Wrzeciono nawijania nici
A e

Napregzacz nici
gomej

Przycisk szycia

Pokrywa gtowki wstecznego

maszyny

Obudowa przednia

Raczka

Pokrywa ramienia

Pokretto wyboru
$ciegu Reczne koto
napedowe

Pokrywa chwytacza Lo .
Dzwignia stopki

Sruba
mocujgca

X Wybor diugosci
Wysuwany stolik $ciegu
Wolne ramig

Sruba chwytu igly

Wtyczka sieciowa




CZESCI PODSTAWOWE MASZYNY

Podtaczenie regulatora (napedu noznego

Regulator obrotéw

Wymiana zarowki

e

.
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Przed podtgczeniem maszyny do kontaktu nalezy sprawdzi¢, czy
napigcie sieciowe jest zgodne z danymi podanymi na tabliczce
znamionowej maszyny.

Podtgczy¢ regulator do maszyny jak na rysunku i wigczy¢ do kontaktu.

Wyposazenie:

* 3 szpulki

* 2 $rubokrety

* 3igly

* Oliwiarka

* Przecinak do dziurek

» Dodatkowy trzpien na nici

« Igta podwdjna (tylko model 2014 Ewa Il)
« Ptytka maskujgca transporter

« Stopka do suwakéw

« Stopka do guzikéw

« Stopka ogélnego zastosowania (razem z maszyna)

—

(A)

Cm

J

Regulator obrotéw reguluje
predkosc¢ szycia. Lekki
nacisk na regulator
powoduje wolne szycie.
Mocniejszy nacisk — szybsze
szycie.

UWAGA! PRZED ROZPOCZECIEM WYMIANY ZAROWKI
— ODLACZYC MASZYNE OD ZASILANIA

Odkreci¢ pokrywe gtdwki maszyny tak jak na rysunku

i wykreci¢ zarédwke - odwrotnie do ruchu wskazéwek zegara.
Nowg zaréwke wkreci¢ - zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara. Zaréwka max. 15 W.




WYSUWANY STOLIK (POJEMNIK NA WYPOSAZENIE)

Wysuwany stolik uzywa sig przy zwyktym szyciu. Stolik umozliwia
zwiekszenie powierzchni roboczej i utatwia szycie.

ZDEJMOWANIE STOLIKA

Odciggnac¢ stolik w bok — w kierunku wskazanym

na rysunku. Teraz mozna uzywa¢ wolnego ramienia,
ktore utatwia prace w trudno dostgpnych miejscach,
jak mankiety, rekawy, nogawki, itp.

Aby otworzy¢ pojemnik, nalezy podnie$¢
klapke w kierunku wskazanym strzatka.

WYMIANA STOPKI
" 2\ "

DN v
J . J . J
Poszczegodine stopki nalezace do wyposazenia Nacisng¢ dzwignie uchwytu stopki w kierunku Podtozy¢ nowa stopke pod wyztobienie
maszyny, mocowane sg do uchwytu stopki na pokazanym strzatka, aby odtgczy¢ stopke. w uchwycie stopki. Obnizy¢ stopke (opusci¢
zatrzask. Aby prawidtowo zatozy¢ stopke, powoli dzwignie stopki), aby stopka weszta
nalezy podnie$¢ stopke do goéry (podnies¢ w wydrazenie uchwytu stopki (nacisng¢
dzwignig stopki do gory). dzwignig uchwytu stopki, klikniecie)
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WYMIANA IGLY

Odtgcz maszyne od zasilania. Podnie$ igte do
najwyzszej pozycji, obracajgc kotem recznym do
siebie.

Opuscé stopke.
Odkre¢ zacisk igty, obracajac srube w lewo.
Wyjmijigte.

Wtz nows igte do zacisku. Ptaska strona trzonka
igly powinna by¢ztytu.

Przykre¢ mocno zacisk, obracajgc $rube w prawo.

1.8ruba
2.Zacisk
3.Pfaska strona trzonka igty

W celu sprawdzenia, czy igta jest prosta, potéz jg
na ptaskiej powierzchni (np. stole, szybie). Igta
powinna leze¢ ptasko, ostrze musi by¢ idealnie
réwnolegte do powierzchni.

Nigdy nie uzywaj wygietej lub tepej igty, ktéra moze
rozerwac¢ materiat lub ztamac sig podczas szycia.

Wyboér igly i nici
Materiat Ni¢ Igta
Mata Jedwab, Jedwab 80 do 100 9 (65)
gramatura Woal, Batyst, Bawetna 80 do 100 lub
Organdyna, Poliester 80 do 100 11 (75)
Zorzeta, Trykot Jedwab 50
Srednia Len, Bawetna, Bawetna 60 do 80 11 (65)
gramatura Pika, Serza. Syntetyczna bawetna lub
Podwajny materiat, pokryta poliestrem 14 (90)
Perkal. 50 do 80
Bawetna 50 14 (90)
Duza Dzins, Tweed, Jedwab 50 14 (90)
gramatura Gabardyna, Bawetna 40 do 50 lub
Powtoka, Sztuczna bawetna 16 (100)
Zastony pokryta poliestrem
i tapicerka, 40 do 50
Piotno Jedwab 30 16 (100)
Bawetna 30

Do ogodlnego szycia $rednich materiatéw uzywaj igiet w rozmiarze
od 11(75) do 14(90). Do cienkich materiatdbw powinny by¢
uzywane dobrej jakosci igty i nici, aby zapobiec marszczeniu
materiatu i rozerwaniu materiatu w miejscach szycia. Dostepne
sg tez specjalne iglty do materiatéw rozciggliwych oraz grubych
jakdzins.




TRZPIENIE SZPULEK NICI

PROSZE ODLACZYC MASZYNE OD ZASILANIA PODCZAS TEJ CZYNNOSCI

gdrna ni¢

gbrna ni¢

trzpien

N\

1. Przy przechowywaniu i transporcie
trzpienie szpulek opusci¢ w dot.

2. Aby zapobiec zsunigciu sie lub
przekregceniu trzpienia mozna
nawlekac¢ nitke jak na rysunku.

N

J

Otworzy¢ pokrywe chwytacza. Ustawi¢ igte w najwyzszym potozeniu,

krecgc kotem napedowym do siebie.

Wyciaganie szpulki.
Aby wyja¢ szpulke
odblokuj zatrzask.
Szpulka wysunie sie
z bebenka.

3. Zatrzask bebenka
4. Szpulka

Podczas zaktadania bebenka
pozostawi¢ ok. 10 cm. nici ze szpulki.
Trzymajac bebenek za zatrzask,
wsung¢ go na miejsce w chwytaczu.

NAWIJANIE NICI DOLNEJ

Vs

A

-

&

“\a

J

Na obrazku : Przy nawijaniu nici — przetozy¢ ni¢ przez naprezacz nawijania nici na

szpuleczke.

Umiesci¢ nici na trzpieniu. Poprowadzi¢ ni¢ przez naprezacz nawijania nici na
szpuleczke. Przetozy¢ ni¢ przez otwér w szpulce i nawingé troche nici recznie
na szpulke (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara). Zatozy¢ szpulke na trzpien

do nawijania nici.

Szpulke popchnaé w prawo i nacisna¢ regulator obrotéw. Maszyna zatrzyma

sie automatycznie z chwilg nawiniecia szpulki. Szpulke pchng¢ w lewo. Igta nie
bedzie pracowaé podczas nawijania szpulki, tylko gdy bedzie uzywany regulator
obrotéw ($rednia predkos¢). Gdy bedziemy obraca¢ kotem recznym, igta bedzie
pracowac, tak jak podczas szycia.
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ZAKLADANIE SZPULKI

\ /

1. Wiozy¢ szpulke do bebenka jak na 2. Ni¢ przeciagna¢ przez szczeling 3. Ni¢ pociggna¢ w lewo, prowadzac pod 4. Wiozy¢ bebenek do chwytacza.
rysunku. Ni¢ musi by¢ poprowadzona bebenka. sprezyng, wyciagna¢ na zewnatrz.
jak na rysunku. Naprezenie nici dolnej mozna regulowac przez

dokrecenie lub odkrecenie matej $rubki
znajdujgcej sie na obudowie bebenka — dociska
ona sprezynke naprezenia nici dolnej.

ZAKLADANIE NICI GORNEJ

PROSZE ODLACZYC MASZYNE OD ZASILANIA PODCZAS TEJ CZYNNOSCI

Podnies$¢ dzwignie stopki, podciggacz nici ustawi¢ w najwyzszym potozeniu, obracajac
kotem recznym.

Nawlekanie nici nalezy przeprowadzi¢ kolejno od punktu 1 do punktu 6.
Przeciagna¢ nitke przez prowadnik 5, a nastepnie od przodu do tytu przez uszko igty — 6.
Ok. 10 cm nitki wyciagna¢ do tytu.




WYCIAGANIE NICI DOLNEJ Z BEBENKA

1. Koniec gérnej nici ujg¢ lewa reka jak na rysunku.

2. Obraca¢ kotem recznym powoli, az igta wejdzie
do bebenka i z powrotem wejdzie w najwyzsze

potozenie. Podciggngc¢ lekko gérng nitke, a dolna
nitka zostanie wyciggnieta w postaci matej petelki.

3. Obie nici wyciagna¢ na diugos¢ 15 cm i utozy¢
po lewej stronie pod stopka.

REGULACJA NAPREZENIA NICI

e N N N N
Oznaczenie Naprezenie nici gornej Naprezenie nici gornej
ustawienia zbyt duze zbyt mate
Se===
ustawienie
\ J J J

Gorna i dolna ni¢ powinny stykac sie
doktadnie w $rodku i tgczy¢ dwa
kawatki materiatu. Czy naprezenie nici
jest prawidtowe wida¢ po wygladzie

$ciegu — obie strony zeszytego materiatu

Przez ustawienie naprezacza na wyzszy/nizszy
numer mozna zwiekszyé/ zmniejszyé naprezenie

nici.

powinny wyglada¢ jednakowo, nie powinny

by¢ zmarszczone.

Przez ustawienie wyzszego
numeru zostanie zwigkszone
naprezenie nici.

Przy $ciegu zygzakowym najlepszy
wyglad $ciegu osigga sie, gdy
naprezenie nici gérnej jest troche
mniejsze niz nici dolnej.
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PROGRAM SCIEGOW

-
/ Wybér $ciegu

1iEE33
L1321

L Pokretto wyboru $ciegu

T yyy @
A ©
NURRIIES

Pokretto przekrecié
odpowiednio do pozadanego
$ciegu w lewo lub prawo.
Prosze pamieta¢, aby podczas
wyboru $ciegu, igta byta

W najwyzszym potozeniu.

g

~
$ciegi pojedyncze dla igly podwajnej
A B C D

Sciegi potréjne (streczowe)
dla igty podwdjnej

TT3239k¢<

Zakaz szycia do tylu na programach z dolnej linii tabeli $ciegéw (Sciegi elastyczne i owerlokowe)

REGULACJA DLUGOSCI SCIEGU

e
Oznaczenie ustawienia

012 3 4

. |

'

Y

1 ]

.
Diugosc¢ sciegu
Nastawienie dtugosci $ciegu
.

Tym pokrettem mozna regulowa¢ dtugosc¢ sciegu. Im wyzsza liczba, tym dtuzszy jest Scieg.
0 — oznacza, ze transporter nie przesuwa tkaniny. Przy obrzucaniu dziurki na guziki, dtugo$¢

$ciegu powinna by¢ nastawiona na pozycje (0-1)




$CIEGI POTROJNE (STRECZOWE)

4 N\
. A Aby ustawi¢ scieg streczowy, nalezy przekrecic pokretto diugosci Sciegu na pozycje —SS+
Oznaczenie ustawienia Sciegi potréjne pokazane sg w tabelach $ciegéw, na stronie 9 - dolna linia.
.
Ustawienie V —
dtugosci $ciegu + . SS . —
Pokretto wyboru wzoru % - g - %

AN J

SZYCIE DO TYLU SZEW LINIOWY PLYTKA MASKUJACA IGLAW LEWEJ POZYCJI
TRANSPORTER
4 N N 7

—

- J

- AN

. OB

Najpierw przeszy¢ dany $cieg do przodu,
a nastgpnie nacisng¢ przycisk szycia do
tytu. Tak dtugo, jak naciskamy przycisk,
maszyna bedzie szyta do tytu.

Numery ma ptytce $ciegowej pokazujg Natozy¢ ptytke maskujaca transporter na Igta w lewej pozycji moze zosta¢ uzyta do
odlegtosci pomiedzy igtg w pozycji ptytke $ciegowa, wciskajgc wystajace szycia réwnolegtego. Uwaga: mozliwe tylko
Srodkowej, a brzegiem materiatu. wypustki z ptytki maskujgcej w otwory przy uzyciu stopki ogdlnej.

w plytce $ciegowej. Transporter nie bedzie
teraz przesuwat materiatu.
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SZYCIE SCIEGIEM PROSTYM

Ve

Scieg (A) diugosc¢ sciegu 1-4

ustawienie
Scieg (5)
naprezenie nici 2-6

stopka do $ciegu zygzakowego

~

Materiat utozy¢ pod stopkg w ten sposéb,
aby okoto 1 cm tkaniny wystawat za stopke
— z prawej strony- patrz rysunek. Potozy¢
materiat réwnolegle do linii na ptytce
Sciegowej. Opusci¢ stopke. Uruchomi¢
maszyne naciskajac na regulator obrotow.
Delikatnie popycha¢ materiat.

Aby wzmocni¢ szew, nalezy na koncu szwu,
wykonac kilka $ciegéw do tytu. Nacisngé
przycisk szycia wstecz i wykonacé kilka
przeszy¢ do tytu. Zwolni¢ przycisk i odcigé
nitke.

ZMIANA KIERUNKU SZYCIA

— OBROT 0 90 STOPNI

Mozliwe jest wykonanie obrotu z zachowaniem 0,5 -1 cm naddatku
1. Zatrzymaj maszyne, kiedy igta zblizy sie¢ do kornca materiatu

2. Opus¢ igte, obracajgc kotem recznym.

3. Podnies$ stopke i obr6¢ materiat w lewo o 90 stopni.

4. Opus¢ stopke i rozpocznij szycie.

SCIEG ZYGZAKOWY

Scieg (C)

naprezenie nici 2-6

=4
. Maszyne ustawi¢ na $cieg zygzakowy — tabela
$ciegow str. 9. Scieg zygzakowy stosuje sie do
) obrzucania brzegéw lub naszywania aplikacji.
wybierak @E Aby wzmocni¢ szew, nalezy na kofcu szwu,
$ciegu

wykonac kilka $ciegéw do tytu. Nacisng¢ przycisk

| Storka do Sciegu zygzakowego | szycia wstecz i wykonaé kilka przeszyé do tyhu.

Zwolni¢ przycisk i odcig¢ nitke.
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SCIEG OWERLOKOWY

~N

Scieg (G) pokretto wyboru
sciegu |

naprezenie nici 2-4

\% -

stopka do $ciegu zygzakowego )

Aby wzmocni¢ szew, nalezy na koncu
szwu, wykonac kilka $ciegéw do tytu.
Nacisng¢ przycisk szycia wstecz

i wykonac kilka przeszy¢ do tytu.
Zwolni¢ przycisk i odcigé nitke.

ELASTYCZNY SCIEG ZYGZAKOWY

4 Y
Scieg (D) pokretto wyboru
sciegu |

o>
<<
>

naprezenie nici 2-4

=S

stopka do $ciegu zygzakowego

Aby wzmocni¢ szew, nalezy na koncu
szwu, wykonac kilka $ciegéw do tytu.
Nacisng¢ przycisk szycia wstecz

i wykonac kilka przeszy¢ do tytu.
Zwolni¢ przycisk i odcig¢ nitke.

POTROJNY SCIEG PROSTY (SCIEG ELASTYCZNY)

Scieg (A) pokretto wyboru
Sciegu |

naprezenie nici 2-4

stopka do $ciegu zygzakowego )

Aby wzmocni¢ szew, nalezy na koncu
szwu, wykonac kilka $ciegow do tytu.
Nacisng¢ przycisk szycia wstecz

i wykonac kilka przeszy¢ do tytu.
Zwolni¢ przycisk i odcig¢ nitke.
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WSZYWANIE SUWAKA

ZROLOWANY BRZEG

pokretto wyboru
Sciegu

$cieg (A)

naprezenie
nici 4-6

stopka do wszywania suwakéw

Ustawi¢ maszyne na $cieg prosty. Zatozy¢ stopke do
wszywania suwakow. Stopka powinna znajdowac sie

w pozycji na lewo od igly (igta powinna wchodzi¢

w wyciecie w stopce z prawej strony). Teraz mozna

szy¢ lewaq strone suwaka. Zgbki suwaka muszg by¢
poza stopka, rownolegle do krawedzi stopki. Aby obszy¢
prawg strone suwaka nalezy obréci¢ materiat lub zatozy¢
stopke w pozycji prawej od igly (igta powinna wchodzi¢
w wyciecie w stopce z lewej strony).

Scieg (A)
stopka
do rolowania

naprezenie
nici 4-6

pokretto wyboru

stopka do obrebiania

®

Zatozy¢ brzeg materiatu
w podwdjng zaktadke.

Wku¢ igte w materiat i opusci¢ stopke.
Przeszy¢ 3-4 Sciegi, trzymajgc dwie nitki
z tytu stopki.

0.7cm(1/4")

0.7cm(1/4")

®

Pozostawi¢ igte w materiale, podnie$¢
stopke i zrolowa¢ materiat.

Opusci¢ stopke i rozpoczaé szycie.

W ten sposéb uzyskuje sie zrolowany
brzeg jak na rysunku. Stopka do
obrebiania jest przeznaczona tylko
do cienkich materiatow.
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PRZYSZYWANIE GUZIKOW

Vs

Scieg (C)

naprezenie
nici 2-4

stopka do
przyszywania
guzikow

ptytka maskujaca
transporter

1>

Dtugos$¢ $ciegu nie musi by¢ ustawiona.

Maszyne ustawi¢ na $cieg zygzakowy. Zatozy¢ stopke do guzikow.

Guzik i materiat znajduja sie pod stopka. Nalezy opusci¢ stopke, igta powinna
znajdowac si¢ nad lewa dziurkg guzika. Podnies¢ igte w gore, a szerokosé
$ciegu zygzakowego ustawi¢ tak, aby igta trafita doktadnie w prawa dziurke

guzika.

Podtozenie szpilki — tak jak pokazano
na rysunku 2 spowoduje, ze zostanie
zachowany dystans migdzy guzikiem
a materiatem, utatwiajgcy zapiecie.

Przy przyszywaniu guzikéw nalezy uzy¢ ptytki
maskujacej transporter.
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OBREBIANIE DZIUREK

pokretto wyboru
Scieg od 1-4
naprezenie
nici 3-5
A\ J
2 %
3 1 4 _
& i
"é
4 0
S
S

+ O

1. Ustawi¢ pokretto wyboru $ciegu w pozycji 0-1.

2. Jesli pozagdamy jest $cieg gesty blizej 0.
Scieg satynowy (gesty) jest odpowiedni do

obszywania dziurek na guziki w cienkich materiatach.

3. Jesli pozadany jest scieg mniej gesty blizej 1.
Scieg mniej gesty jest odpowiedni do obszywania
dziurek na guziki w grubych materiatach.

1. Zaznaczy¢ potozenie dziurki na guzik na tkaninie.

2. Pociggna¢ prowadnik stopki do obszywania dziurek
na guziki (A) do przodu i przenies¢ zaznaczenie na
stopke do obszywania dziurek na guziki (C) zgodnie
z oznaczeniem na tkaninie (B).

3. Opuscic¢ stopke.

WSKAZOWKA:
Oznaczenia na prowadniku mierzone sa w cm.

4. Ustawi¢ pokretto rodzaju $ciegu na !j

5. Szy¢ do przodu az do pojawienia si¢ z przodu oznaczenia
dziurki na guzik. Nastepnie, zatrzyma¢ maszyne. Opuscic¢ igte
na dét, na lewa strone.

6. Ustawi¢ pokretto rodzaju $ciegu na H}
Przeszy¢ cztery do szesciu Sciegoéw i ponownie zatrzymac
maszyne. Opusci¢ igte na dot, na prawg strone.

7. Ustawi¢ pokretto rodzaju $ciegu na EE

8. Szy¢ wstecz az do pojawienia sig z tylu oznaczenia dziurki
na guzik. Nastepnie, zatrzymac¢ maszyne. Podnie$¢ igte do
gory, na prawg strone.

9. Ustawi¢ pokretto rodzaju $ciegu na |2

10. Przeszy¢ cztery do szesciu $ciegdw i ponownie zatrzymac
maszyne. Podnies¢ igte do gory, na lewg strone.

11. Po zakonczeniu obszywania dziurki, wyjg¢ tkanine.

12. Ustawic¢ igte przed tylnym rygielkiem dziurki tak, aby go
przypadkowo nie przecig¢ podczas wycinania dziurki.

13. Nastgpnie, ostroznie rozcig¢ dziurkg nozykiem.
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BRZEG MUSZELKOWY

h Brzeg muszelkowy jest $ciegiem ozdobnym, ktéry tworzy na brzegach materiatu tuki.
Podtozy¢ brzeg materiatu pod stopke i szy¢ wzdtuz brzegu.

. pokretto wyboru
$cieg od (G) Sciegu

=

Stopka do $ciegu zygzakowego

PROG RAM SCIEGOW Ustawienie $ciegu

S A B C D E F G J K NapreZenie nici 5-9

cie | | ::>

T bG | EEZISE R :

S| b & BRZTE|€ ]S (5K
Stopka do $ciegu zygzakowego

Sciegi J i K sg $ciegami dekoracyjnymi. Prosze ustawié dlugo$é $ciegu w pozyciji 0-1, aby otrzymaé optymalng gestos¢ ciegu.
Aby szy¢ $ciegami z drugiego wiersza, najpierw nalezy ustawi¢ pokretto dtugosci $ciegu w pozycji +SS- , a nastepnie wybrac $cieg od A do K.
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IGLA PODWOJNA

Igta podwaéjna uzywana jest, aby uzyskac¢ dodatkowy $cieg, rownolegty do $ciegu podstawowego, w odlegtosci 3 mm.

W tej maszynie mozna szy¢ igtg podwdjng wszystkie Sciegi (prosty, zygzak, $ciegi dekoracyjne) za wyjatkiem Sciegu prostego i prostego potréjnego —wybér Sciegu B (igta po lewej stronie).
Wybér sciegu B zzastosowaniem podwadjnej igty nie jest mozliwy — igta bedzie zahacza¢ o plytke Sciegowa.

N
Pokretto wyboru
$ciegu

s'ciegl | wybierz
%% lub | |
1 3
V

Naprezenie nici 2 - 6

\Q
4
5

Ustawienia
maszyny

Pokretto
diugosci $ciegu

Stopka do $ciegu

zygzakowego

@ b

»>

o

o

. Wymieni¢ igte na igte podwéjng. Wymiana igty - strona 5.

Zatozy¢ dodatkowy trzpien na nici.

Przeprowadzi¢ 2 nici gérne razem, tak jak ni¢ pojedynczg - strona 7
oraz rysunek obok.

Wybraé $cieg. Sciegi potréjne - +SS+ na pokretle dtugosci $ciegu.
W przypadku $ciegéw pojedynczych (na igle podwdjnej) — dtugos¢ Sciegu
nie moze by¢ wieksza niz 3. W przypadku ustawienia wigkszej dtugosci

$ciegu igta bedzie zahaczac o plytke Sciegowa.

Przed rozpoczgciem szycia nalezy sprawdzi¢, poruszajgc kotem recznym,
czy igta nie zahacza o ptytke Sciegowa.
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KONSERWACJA

Zdejmowanie chwytacza i jego czesci

Przed zdjeciem chwytacza, wytgczy¢ lampke maszyny i wyja¢ wtyczke

Ostroznie! Ruchome czgsci stanowig zagrozenie dla zdrowia!
A kabla zasilajgcego z gniazda sieciowego.

Chwytacz powinien by¢ regularnie czyszczony. Czyszczenie nalezy przeprowadzi¢ za kazdym razem, kiedy widoczne jest czeste rozdzieranie
sie dolnej nitki lub nieréwne utozenie szwu. Zdja¢ chwytacz przed czyszczeniem.

1. Przed zdjgciem chwytacza, ustawi¢ igte w najwyzszym potozeniu i otworzy¢ klapke wolnego ramienia.

2. Wyjg¢ bebenek z maszyny (zob. s. 11).

3. Przekreci¢ oba stupki zaciskowe (B) i wyjg¢ pierscien dociskowy (C).

4. Chwyci¢ za $rodkowy sworzen chwytacza (D) i wyjaé go.

5. Usuna¢ czastki kurzu i resztki materiatu z ruchomej ostony chwytacza oraz z chwytacza (D) i pierscienia dociskowego (C).

(A) Bebenek
(B) Stupek zaciskowy

(C) Pierscien dociskowy

(D) Chwytacz

(E) Ruchoma ostona chwytacza

(F) Wypust pierécienia dociskowego

(G) Wcigcie w ruchomej ostonie chwytacza

WSKAZOWKA:
Do oliwienia maszyny stosowac¢ wylacznie olej zalecany przez producenta.

6. Naoliwi¢ wszystkie czesci szmatkg nie pozostawiajgca ktaczkow, lekko nasgczong olejem.

7. Natozy¢ nieco oleju na punkt ruchomej ostony chwytacza (E) zaznaczony strzatka.

8. Ztozy¢ caty zespdt czesci ponownie. W tym celu, chwyci¢ za $rodkowy sworzen chwytacza (D) i umiesci¢ go w miejscu wskazanym
na rysunku.

9. Chwyci¢ pierscien dociskowy (C) tak, aby jego wypust (F) byt skierowany do dotu, po czym ostroznie umiesci¢ go w ruchomej ostonie
chwytacza (E).

10. Przymocowac pierscien dociskowy (C) i upewnic sig, ze jego wypust (F) jest znowu doktadnie zamocowany we wcieciu w ruchome;j

ostonie chwytacza (G).
11. Trwale zamocowac pierscien dociskowy (C) przestawiajac stupki zaciskowe (B) do ich pierwotnych potozen.
12. Umiesci¢ szpulke w bebenku.
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KONSERWACJA

Czyszczenie podajnika

Ostroznie! Ruchome czgéci stanowig zagrozenie dla zdrowia!
Przed rozpoczgciem czyszczenia, wytgczy¢ lampke maszyny i wyja¢ wtyczke kabla zasilajgcego z gniazda sieciowego.

™~

.
Z

1. Wyja¢ igte i stopke D

2. Za pomocg wkretaka, poluzowa¢ wkrety na ptytce igty (1). s

3. Zdjac¢ plytke igty (1).

4. Oczysci¢ podajnik za pomocg pedzelka i ponownie zatozy¢ plytke igty. /I

5. Ponownie przykreci¢ ptytke igty (1).

6. Zamocowac stopke i igte. Maszyna jest znowu gotowa do pracy.

I WSKAZOWKA: W przypadku czestego korzystania z maszyny, zaleca sie jej czeste czyszczenie celem zapewnienia optymalnych wynikéw szycia. I

Oliwienie czesci znajdujacych sie pod pokrywa gorna

Ostroznie! Ruchome czg$ci stanowig zagrozenie dla zdrowia!
Przed rozpoczgciem smarowania, wytaczy¢ lampke maszyny i wyja¢ wtyczke kabla zasilajgcego z gniazda sieciowego.
Ostroznie! Ryzyko uszkodzenia maszyny!
Do oliwienia maszyny stosowa¢ wytgcznie olej zalecany przez producenta. Podczas oliwienia stosowac tylko jedng lub
dwie krople oleju — wieksze ilosci mogg spowodowaé zabrudzenie tkaniny.

Oliwienie nalezy przeprowadzac¢ co 2-3 miesigce.

Jezeli po dlugim okresie nieuzywania, maszyna nie dziata idealnie, nalezy naoliwi¢ jg kilkoma kroplami oleju przed uruchomieniem.

1. Wykreci¢ $rubke (B) i zdjg¢ pokrywe boczng (C).
2. Oczyscic¢ i naoliwi¢ wszystkie miejsca oznaczone strzatkg.
3. Zamknij pokrywe goérng i mocng jg dokrec.

WSKAZOWKA: Po oliwieniu, pod stopka potozy¢ kawatek starej tkaniny i uruchomié maszyne na kilka minut, bez nitki,
w celu usunigcia wyciskajacego oleju.
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USTERKI W DZIALANIU MASZYNY DO SZYCIA

Usterka Przyczyna Usuwanie
Maszyna zbyt hatasuje 1. Zabrudzony chwytacz Wyczysci¢
2. Zabrudzony transporter

Zrywanie nici goérnej

Niewtasciwie nawinieta ni¢

Zta jakos$¢ nici

Niewtasciwie nastawione naprezenie nici
Igta wygieta lub stgpiona

Eali ol i

Stosowa¢ dobrg przedze

Zrywanie nici dolnej

Zle nawinigta nié¢
Wygieta, uszkodzona lub niewtasciwa szpulka
Zabrudzony bebenek

Lol

Uzywac oryginalnych szpulek

tamanie igty

Niewtasciwa igta

Igta nieprawidtowo zamocowana

Zuzyta igta, wygieta lub stepiona

Zbyt cienka igta w stosunku do materiatu
Przeszycie przez guziki, suwaki itd.

ORWON =

Szy¢ powoli, gdy guziki itp. sg w poblizu

Nieprawidtowy $cieg

Zle zatoZona lub wygieta igta
Uszkodzony chwytacz
Zastosowana nieprawidtowa igta
Nieprawidiowe nawleczenie nici

PN

Zwroci¢ sig do serwisu

Scieg podczas szycia $cigga sig

Nieprawidiowe naprezenie nici
Nieprawidiowa igta
. Nieodpowiedni do materiatu $cieg

wN =

Wykonac¢ prébne szycie na kawatku materiatu

Maszyna nieregularnie przesuwa materiat

. Zabrudzony transporter
. Zbyt mata dlugo$¢ $ciegu

N =

Zmieni¢ dlugosc¢ $ciegu

Nie dziatajg funkcje maszyny

. Nie wigczona maszyna
. Wtyczka nie podtgczona do sieci

N =

Maszyna zablokowana, wzglednie nie szyje

Utamana koncowka igty utkwita w gniezdzie chwytacza
Maszyna ustawiona na nawijanie
Wygieta igta

wn =

Zafiksowac reczny zwalniacz kota napedowego
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INFORMACJA

o postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy o zuzytym sprzecie
elektrycznym i elektronicznym informujemy, ze:

1.Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami. Sprzet taki
powinien by¢ zbierany selektywnie o czym przypomina zatgczone oznakowanie (przekreslony, kotowy
kontener na odpady).

2.Nieprzestrzeganie tej zasady moze, przy nieprawidtowej utylizacji zuzytego sprzetu, stanowi¢
zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi, wynikajagce z obecnosci w sprzecie skifadnikow
niebezpiecznych (takich jak np. okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, baterie, wytaczniki,
ptytki obwodéw drukowanych, itp.). Aby unikngé takiego zagrozenia, sktadniki takie powinny zosta¢
zebrane iw odpowiedni sposob przetworzone przez wyspecjalizowane firmy.

3.Dane o masie sprzetu zawiera informacja o pozostatych podstawowych parametrach urzadzenia (w
zatgczeniu). Gospodarstwo domowe spetnia wazna rolg w przyczynianiu si¢ do ponownego uzycia i
odzysku, w tym recyklingu, zuzytego sprzetu. Odbywa sie to w szczegodlnosci poprzez uczestnictwo w
systemie zbierania zuzytych urzadzen.

Informujemy, ze zuzyty sprzet mozecie Panstwo odda¢ bezptatnie w sklepie, w ktérym zostat on
zakupiony. Samodzielne demontowanie zuzytego sprzetu jest niedopuszczalne. Ze sklepu zuzyty

sprzet trafi nastepnie do wyspecjalizowanej firmy zajmujace;j sie przetwarzaniem, odzyskiem (w tym
recyklingiem) i unieszkodliwieniem sktadnikéw niebezpiecznych.

) ZYCZYMY SATYSFAKCJI
Z UZYTKOWANIA NINIEJSZEGO WYROBU.

Importer: Aspa ELECTRO Sp. z 0.0.
51-162 Wroctaw, ul. Macieja Miechowity 3
SERWIS CENTRALNY:

26-600 Radom, ul. Lubelska 89/95
Tel. 048/ 384-00-31, Fax 048/384-00-26

Importer deklaruje, ze wyréb zostat wyprodukowany
zgodnie z Dyrektywa Niskonapieciowg 73/23/EEC wraz ze zmianami zawartymi w
Dyrektywie 93/68/EEC oraz z Dyrektywg o Kompatybilno$ci Elektromagnetycznej 89/336/EEC
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12. Gwarancja jest wazna tylko zdowodem zakupu.
13. Gwarancja obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej

14. Jezeli w okolicy nie ma punktu serwisowego, wadliwe urzadzenie wraz z Kartg Gwarancyjng
oraz dowodem zakupu nalezy wystac pocztg na koszt odbiorcy na nizej podany adres gwaranta.

W przypadku jakichkolwiek problemoéw
prosimy o kontakt pisemny lub telefoniczny:

MASZYNY DO SZYCIA

IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY:

Aspa ELECTRO Sp. z o.0.

ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26

Zyczymy zadowolenia z uzytkowania naszych wyrobéw.
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